ESMALTE ANTICORROSIVO
DE SECADO RAPIDO

ANTICORROSIVAS

Pintura anticorrosiva de secado rapido .
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Esmalte - anticorrosivo - secado rapido

Descripcion.

Pintura anticorrosiva a base de una resina alquidica
especial. Contiene un pigmento inhibidor de corrosion de
ultima generacion, libre de metales pesados como el
plomo y cromo.

HIERRO Y ACERO

Proteccidon de estructuras metdlicas, rejas de hierro,
ventanas, puertas, canerias, exteriores de tanques,
maquinaria, etc., en ambientes de baja a mediana
agresion atmosférica.

Ventajas.

e Muy buen brillo

e Muy rapido secado.

e Excelente nivelacion.

e Excelente adherencia a hierro segun la preparacion
del mismo.

e Prescinde del empleo de un acabado.

¢ Nueve colores mezclables entre si.

Preparacion de la superficie.

PREPARACION EN GENERAL

e Eliminar grasas y aceites con un solvente.

e Raspar, escobillar o lijar para eliminar toda capa de
oxido de corrosion.

e Eliminar el polvo.
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CERTIFICACIONES

RECOMENDACION

RENDIMIENTO TEORICO

SECADO

Tacto: 15 min
Repintado: 2-4 hrs
Final: 24 hrs

35a55m?/ galon/mano aN No pintar con lluvia
P Depende del color
23

@ nidebajo 6°C, ni
y lasuperficie humedad mayor a90%
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THINNER 1503

DILUCION

SOPLETE

HIERRO Y ACERO

Deben esmerilarse todas las soldaduras disparejas
y aristas vivas de los cantos y eliminarse las  sal-
picaduras eléctricas.

Lavado con solvente.

Remover todo el 6xido usando lijas, escobilla de
acero, herramientas mecanicas o chorro abrasivo.

Repintado.

Lavado mediante agua y detergente para eliminar
grasas y aceites. Enjuagar y secar bien.

Lijar superficialmente la capa anterior de pintura
para lograr un mejor anclaje. Eliminar el polvo.

Precauciones.

Se recomienda el uso de mascara protectora,
lentes de seguridad y guantes de PVC o latex.
Mantener el ambiente bien ventilado durante la
preparacion, aplicacién y secado.

En caso de contacto con la piel, lavar con agua y
jabon.

En caso de contacto con los ojos, lavar estos con
abundante agua durante por lo menos 15 minutos.
Si la irritacion persiste consultar un médico.

No ingerir. Si es el caso consultar con un médico
inmediatamente.

Mantener el envase bien cerrado, lejos del fuego y
fuentes de calor en un lugar seco y ventilado.
Mantener fuera del alcance de los nifios en todos
los casos, durante la preparacion, aplicacion vy
hasta que seque totalmente y no tenga olor.



Recomendaciones. Sistema de aplicacion.

e Evitar pintar a temperaturas inferiores ni debajo de Soplete
6° C ni humedad mayor a 90%.

* No pintar en areas industriales con cualquier tipo de )
agresividad quimica. Tiempo de secado (25 °C).

e Zq e Altacto: 15 min.
Modo de empleo y rendimiento tedrico. PTG B e A s

. . e Duro: 24 horas
e El esmalte debe ser aplicado unicamente a soplete
pues se secaria muy rapido en una brocha o rodillo.
e Soplete convencional: diluir 4 partes de esmalte con

una parte de:

=  THINNER 3030 UNIVERSAL o THINNER 1503 * Galdn (3,5 litros)
e Cuarto (0,9 litros)

e Balde (18 litros) a pedido

Envases.

RENDIMIENTO TEORICO

35-55 m2 /galén /mano.
ne’9 . . - Gama de colores.
El rendimiento puede variar en funcion de la superficie, el
color. 9 colores mezclables entre si (blanco, negro, gris, azul,
Los rendimientos estan dados segun nuestro leal verde, rojo vivo, rojo 6xido, amarillo y naranja)

saber y deben ser considerados como indicacion
sin compromiso.

Consulte con un asesor técnico.
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Linea gratuita 800 10 1400
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