
A pedido en turril de 200 litros. 

Descripción.

Fondo anticorrosivo a base de resina alquídica 

pigmento inhibidor de la corrosión (fosfato de zinc 

Usos.

EXTERIOR
• En atmósferas urbanas e industriales. 

INTERIOR
• Ambientes con alta humedad y algo de 

contaminación del aire.
HIERRO Y ACERO 

• 

en ambientes de mediana agresión atmosférica. 

GALVANIZADO 
• 

Ventajas.

• 
• Libre de plomo y cromo.
• 

sintéticas convencionales de acabado.
• 
• 

de éste.
• 

PREPARACIÓN EN GENERAL
• Eliminar grasas y aceites con un solvente.
• 

• Eliminar el polvo.
HIERRO Y ACERO

• 
y aristas vivas de los cantos y eliminarse totalmente 
las salpicaduras eléctricas.

• Lavado con solvente.
• 

limpieza con chorro abrasivo hasta metal casi 

HIERRO GALVANIZADO
• 
• 

DILUCIÓNDILUCIÓN

No pintar con lluvia,
debajo de 6 ºC

ni humedad mayor a 90 %

No pintar con lluvia,
debajo de 6 ºC

ni humedad mayor a 90 %

35 m2 /galón/mano 
depende de la

superficie

35 m2 /galón/mano 
depende de la

superficie

Tacto: 2 h
Repintado: 6 h

Final: 72 h 

Tacto: 2 h
Repintado: 6 h

Final: 72 h 

AGUARRÁSAGUARRÁS(2 a 3 MANOS)(2 a 3 MANOS)

Fondo anticorrosivo alquídico-fenólico de gran adherencia para uso industrial. 

Primer Alquídico
Extra Intemperie

APLICACIÓN

DILUCIÓN



Gama de colores.

•  

REPINTADO
• Lavado mediante agua y detergente para eliminar 

grasas y aceites.
• 

adherencia.
• Eliminar el polvo.

Precauciones.

• 
• 

• Mantener el ambiente bien ventilado durante la 

• 

• 
abundante agua durante por lo menos 15 minutos. 
Si la irritación persiste consultar un médico.

• 
inmediatamente. No provocar vómito.

• 
fuentes de calor en un lugar seco y ventilado.

• 
los casos. Durante la preparación y aplicación del 

seque totalmente y no tenga olor. 

Recomendaciones.

• 

• 
química. 

Modo de empleo y rendimiento teórico.
• Mezclar bien la pintura antes de usar.
• 

aplicación.
• Se aplica de preferencia a soplete.
• 

segunda mano.
• 

• Aplicar luego unas 2 capas de un esmalte alquídico 
corriente o industrial. (Pintura Sintética Brillo o 

Rendimiento teórico: 35 m2

Productos complementarios.

LIMPIEZA DE SUPERFICIES FERROSAS
• 

SUPERFICIES GALVANIZADAS O DE ALUMINIO
• 

ACABADO
• 
• 
• 

• 
• 

PIGMENTACIÓN
• 

ml de tinte por cada litro de pintura.

Sistema de aplicación.

• Brocha o rodillo: regular diluir hasta 1 parte de 

• Soplete convencional:

• Soplete airless:

Tiempo de secado (25 °C).

• Al tacto: 2 horas.
• Repintado: 6 horas.
• Final: 72 horas.

Diluyente.

Acabado seco.

Mate.

Número de manos.

Se recomienda aplicar 2 - 3 manos de Primer Alquídico 

Porcentaje de sólidos.

• 
• 

Envases.

• 
• 
• 
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